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LC 100

1

Grundlegende Hinweise

B> B

1.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Der Ablangautomat LC 100 schneidet Kabel, Litzen, Schrumpfschlauche und &hnliche Pro-
file und ist besonders fiir die Serienfertigung geeignet.

Der LC 100 ist ausschlieBlich zum Abldngen von Kabeln, Litzen, Schrumpfschlauchen und
ahnlichen Profilen bis 8 mm Durchmesser bestimmt.

Dabei dirfen flexible Kupferlitzen bis 10 mm? und starre Kupferkabel nur bis maximal
2,5 mm? verwendet werden. Auf keinen Fall diirfen Stahldréhte o. A. verwendet werden, die
Schneidmesser wiirden zerstort.

Eigenméachtige Veranderungen am LC 100 sind aus Sicherheitsgriinden verboten.

Die gewlinschte Lange und Anzahl der Leiter wird entweder direkt am LC 100 Gber die Tas-
tatur eingegeben oder kann Uber die mitgelieferte Software am Rechner dokumentiert und
in den LC 100 geladen werden.

WARNUNG: Der LC 100 ist nur zu benutzen
—  fir die bestimmungsgemafie Verwendung und
— in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand.

WARNUNG: Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung und Instandhaltung
des LC 100 zu tun haben, miissen entsprechend qualifiziert sein und dieses Anwender-
handbuch genau beachten. Inbesondere mussen sie in der Lage sein, Gefahren zu er-
kennen.

ACHTUNG: Verwenden Sie nur Originalersatzteile

1.2 Zu lhrer Sicherheit

WARNUNG: Die Fronttir ist zur Sicherheit des Bedieners eingebaut. Sie darf unter kei-
nen Umstanden verandert, entfernt oder durch Umbauten umgangen werden.

Der LC 100 darf nur bei geschlossener Fronttir betrieben werden.
Ziehen Sie vor Instandsetzungsarbeiten den Netzstecker.

Vergewissern Sie sich, dass keine fremden Gegenstande im Inneren des Gehauses lie-
gen.

1-1
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LC 100 bedienen

2 LC 100 bedienen

2.1  Lieferumfang und Ubersicht

Bild 2-1 Lieferumfang und Ubersicht liber die Bedienteile
1 RS-232-Schnittstelle 11 Messrolle
2 Netzanschluss 12 Einfuhrungséffnung
3 Netzsicherungen 13 Taroffner
4 Netzschalter 14 Display
5 Stellschraube 15 Tastatur
6 Antriebsrollen 16 Sechskantschliissel, GroBe 3
7 Schneidmesser 17 Abziehhaken
8 Austritts6ffnung 18 Netzkabel
9 Kabelfiihrung 19 RS-232-Kabel
10 Fronttlr ohne Abbildung: CD-ROM, Anwender-
handbuch
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LC 100

2.2 LC 100 aufstellen

ACHTUNG: Der Aufstellungsort muss eben und waagerecht sein.

ACHTUNG: Firr Betrieb und Lagerung vermeiden:
— feuchte oder staubige Orte und

—  Orte, die hoher Warme, direkter Sonneneinstrahlung oder niedrigen Temperaturen
ausgesetzt sind (Betriebsbereich: 15 °C ... 35 °C).

ACHTUNG: Stellen Sie den LC 100 so auf, dass er nicht von der Arbeitsflache rutschen
kann. Nutzen Sie dazu eine rutschfeste Unterlage oder fixieren Sie den LC 100, wie in

Bild 2-2 (rechts) gezeigt.

©

Bild 2-2 Beispiel fur Fixierung des LC 100

ACHTUNG: Verschitten Sie keine Flissigkeiten auf dem LC 100.
Setzen Sie den LC 100 keinen starken Erschitterungen und StéBen aus.

ACHTUNG: Bei Ortsveranderung von einem kalten an einen warmen Ort kann sich Kon-
densat bilden.

Vor Einsatz des LC 100 Fronttiir 6ffnen und Kondensat verdunsten lassen.

2-2

102786_de_01




LC 100 bedienen

2.3 AnschlieBen und Kabel einlegen

cJeJe Jt

Pl i A

[mm] inch \/

c eI

ehler

Ans Netz anschlieBen

e SchlieBen Sie das Netzkabel an (2).

e Schalten Sie den LC 100 mit dem Netzschalter (3) ein (I
dricken).

Das Display (4) und die rote LED ,stop” (5) leuchten.

Kabel einlegen

e Driicken Sie den Turoffner (1) und klappen Sie die
Fronttir herunter (2).
Die Rollen werden dabei angehoben (3).

* Legen Sie das Kabel zwischen die Rollen ein und zie-
hen es durch die Kabelfiihrung und die Austrittséffnung
nach auBBen (4).

e Klappen Sie die Fronttlr (6) nach oben.
Die Rollen klemmen dabei das Kabel fest (5).
Wenn Sie sehr weiches oder hartes Material schneiden,

kann es sinnvoll sein, den Anpressdruck der Antriebsrollen
zu verandern (siehe Seite 3-4).

MaBeinheit zwischen Millimeter und Inch umstellen

Voreingestellt ist Millimeter

¢ Dricken Sie die Taste ,mode* fiir ca. sechs Sekunden,
bis diese Anzeige erscheint.

*  Dricken Sie die Taste ,4“ fur die mm/inch-Umstellung.

Die eingestellte MaBeinheit ist umrahmt (hier: mm).

e Die Taste ,2“ setzt die MaBeinheit auf mm.
Die Taste ,,8“ setzt die MaBeinheit auf inch.

* Dricken Sie die Taste ,enter”, um die Eingabe zu spei-
chern und zur Modusauswabhl zurlick zu kehren.
Uber die Taste ,mode“ kehren Sie zur Modusauswahl
zurlck, ohne zu speichern.

102786_de_01
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Parameter eingeben

Zuschnitt starten

Zuschnitt anhalten oder
abbrechen

Zuschnitt erfolgreich

Modus wechseln

2.4 Kabel automatisch zuschneiden

Der LC 100 schneidet automatisch die eingegebene Menge auf eine bestimmte Lange.
Dies ist der Standardmodus, der beim Einschalten aktiv ist.

Schalten Sie den LC 100 ein.
Legen Sie das Kabel wie beschrieben ein (siehe Seite 2-3).

Um in diesen Modus zu wechseln, driicken Sie die Taste ,mode“ und dann die
Taste , 1%

001560 Lange (mm oder inch, siehe Seite 2-3)
mm

Anzahl der Zuschnitte
Rest (Anzahl der verbleibenden Zuschnitte)

0000
0000

112

Geben Sie Lange und Anzahl der Zuschnitte mit den Tasten ,,0“ bis ,9“ ein.
Sie kénnen die Eingaben lberschreiben oder mit der Taste ,,C* Idschen.
Bei Inch-Angaben kénnen Sie Dezimalstellen eingeben.

Wechseln Sie zur nachsten Zeile mit der Taste ,enter”.

Driicken Sie die Taste ,start“. Die griine LED leuchtet.
Der Zuschnitt 14uft automatisch ab.

Sie kdnnen den Zuschnitt anhalten. Dazu die Taste ,stop” driicken. Die rote LED ,stop”
blinkt.

Driicken Sie die Taste ,start“, um den Zuschnitt fortzusetzen.

Wenn Sie den Zuschnitt abbrechen méchten, driicken Sie die Taste ,stop” flr mindes-
tens zwei Sekunden. Die Rest-Anzeige wird auf ,0000“ gesetzt.

Wenn der Zuschnitt beendet ist, steht die Rest-Anzeige auf ,,0000“ und es wird ein Haken
angezeigt.

= 001560+

0100
J

0000

Sie kdnnen erneut Lange und Anzahl eingeben.

Driicken Sie die Taste ,mode“, um zur Modus-Auswabhl zurlickzukehren.

2-4
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LC 100 bedienen

2.5 Schneidauftrage am Rechner projektieren

halten Informationen Gber die gewiinschte Anzahl und Lange, sowie eine Beschreibung des

lJ Sie kénnen am Rechner Datenséatze mit Schneidauftragen erstellen. Die Datensatze ent-
Kabels. Diese Datensatze werden dann der Reihe nach vom LC 100 abgearbeitet.

Sie kdnnen bis zu 20 Projekte (Listen) mit maximal 100 Datenséatzen (Schneidauftragen)
speichern und abarbeiten lassen.

LC 100 an Rechner an- e Schalten Sie LC 100 und Rechner aus, bevor Sie sie verbinden.

schlieBen +  Verbinden Sie den LC 100 tiber das mitgelieferte RS-232-Kabel mit einem Rechner.
Die RS-232-Schnittstelle befindet sich an der Rickseite des LC 100.

e Schalten Sie LC 100 und Rechner wieder ein.

*  Projektieren Sie die Schneidauftrage mit Hilfe der mitgelieferten Software LCExcel 2
am Rechner.

*  Wechseln Sie in den passenden Modus. Driicken Sie die Taste ,mode”“ und dann die
— C
— @, Taste ,,2“. |
153 023
’1 ] ’2 v] ’3 ] @ v ‘D\‘\]\ Anzahl der Datensatze
Customer [ty .
Order 85346E1 Projektnummer
Version C
Cable Harmess 21% Beschreibender Text
Projekt in LC 100 laden e Laden Sie das gewiinschte Projekt mit Hilfe der Software auf den LC 100.
Wahrend das Projekt in den LC 100 geladen wird, erscheint eine Anzeige auf dem Dis-
play. Wenn es geladen ist, erscheint eine Anzeige zur Projektauswahl.
15¢  [Jo023
p | Cust B4365
Rl Order 653468
Lersion C
Cable Harness 21458
Projektauswahl e Wabhlen Sie die Projektnummer aus.

Die Taste ,2“ verringert die Nummer.
Die Taste ,,8“ erhdht die Nummer.
* Dricken Sie die Taste ,enter, um die Auswahl zu bestétigen.

Es werden anschlieBend die Einstellungen des ausgewahlten Projektes angezeigt.

Projektnummer

15 MFHp0o15e0 Lange
mm
Datensatz-Nummer EEEII‘ — Anzahl
» ldmmE wellou-green
Anzahl | caple Product B&745 Rest
der Datensatze Beschreibender Text

102786_de_01 2-5
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Projekt I6schen

Einstellungen dndern

Wenn Sie das aktuelle Projekt I6schen méchten, driicken Sie die Taste ,stop“ fir min-
destens zwei Sekunden. Es erscheint diese Anzeige.

M1s

Um das Projekt zu 16schen und zur Projektauswahl zurlickzukehren, driicken Sie die
Taste 2.

Um zur Projektauswahl zurlickzukehren ohne zu I6schen, driicken Sie die

Taste ,enter*.

°
1

Zuschnitt starten

Zuschnitt anhalten oder
abbrechen

Projektende

Sie kénnen die in der Projektauswahl angezeigten Werte flr Lange und Anzahl bearbei-
ten. Die Anderungen bleiben erhalten, bis das Projekt gewechselt oder verlassen wird.

Bleibende Anderungen miissen am Rechner projektiert und in den LC 100 geladen wer-
den.

Wenn Sie zum Beispiel einen Datensatz erstellt haben, in dem mehr Kabel geschnitten wer-
den sollen als Sie aktuell benétigen, dann kénnen Sie die Anzahl hier verringern. Bei dem
néchsten Aufruf des Datensatzes wird aber die gespeicherte hdhere Anzahl verwendet.

Wabhlen Sie mit den Tasten ,,0“ bis ,9" einen Datensatz aus.

Sie kénnen die Eingaben lberschreiben oder mit der Taste ,,C* Idschen.
Wechseln Sie zur ndchsten Zeile mit der Taste ,enter”.

Geben Sie Anzahl und Lange der Zuschnitte mit den Tasten ,,0“ bis ,9“ ein.
Bei Inch-Angaben kénnen Sie Dezimalstellen eingeben.

Legen Sie das Kabel wie beschrieben ein (siehe Seite 2-3).
Drucken Sie die Taste ,start. Die grine LED leuchtet.
Der LC 100 arbeitet alle Datensétze eines Projektes automatisch ab.

Sie kdnnen den Zuschnitt anhalten. Dazu die Taste ,stop“ driicken. Die rote LED ,,stop”
blinkt und es erscheint diese Anzeige.

oy 15 = DDIEEE

[0 o014 0100
023 =R 0220

B, 1dmmz  wellou—green

Cable Product BE745

Um den Zuschnitt fortzusetzen, driicken Sie die Taste ,start".

Um den Zuschnitt abzubrechen, wechseln Sie zu einem anderen Datensatz oder Ver-
lassen das Projekt mit der Taste ,mode*.

Der Zuschnitt ist beendet, wenn diese Anzeige erscheint.

15 E
%

Um zur Projektauswahl zurlickzukehren, driicken Sie die Taste ,enter”.

Um das abgearbeitete Projekt zu I6schen und zur Projektauswahl zurlickzukehren, dri-
cken Sie die Taste ,,C*.

2-6
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Tz
L]
®

Kabel zuschneiden

Lénge I6schen

Modus wechseln

2.6 Kabel manuell zuschneiden

Sie kénnen das Kabel liber Tasten-Befehle transportieren und schneiden lassen.

Legen Sie das Kabel wie beschrieben ein (siehe Seite 2-3).
Schalten Sie den LC 100 ein.

Um in diesen Modus zu wechseln, driicken Sie die Taste ,mode” und dann die
Taste ,3“

1234 mm \

010 I ~ Transportierte L&nge (mm oder inch, siehe Seite 2-3)
A _r
i \

2 Schneiden

Q
0

]

Driuicken Sie die Taste ,6“ solange, bis die gewlinschte Kabelldnge transportiert ist.
Driicken Sie die Taste ,2“, um das Kabel abzuschneiden.

Druicken Sie die Taste ,,C“, um die eingestellte Lange zu I6schen.

Driicken Sie die Taste ,mode*, um zur Modusauswahl zurliickzukehren.

2.7 Zuschnitt beenden

Wenn keine Kabel mehr zugeschnitten werden sollen, schalten Sie den Netzschalter
aus (0 drlcken).

Offnen Sie die Fronttiir und entnehmen Sie das Kabel.

102786_de_01
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3 Storungen beseitigen

Tabelle 3-1

3.1

Fehlermeldungen und Abhilfe

Fehlermeldungen am Display

Ursache

Abhilfe

Fronttlr ist gedffnet.

SchlieBen Sie die Fronttr.

Display

[o] o]
Der Fehler wird
bekommt, aber die

A 2
[o]o]

ausgeldst, wenn

Messrolle sich

A
der Motor Strom
nicht dreht.

Die Messrolle erkennt kein Kabel

Legen Sie ein neues Kabel ein.

Beim Transport des Kabels hat sich ein
Stau oder Knoten gebildet. Die An-
triebsrollen rutschen durch.

Priifen Sie, ob ein Stau oder Knoten die Zuflihrung be-
hindert.

Der Kraftaufwand zum Abwickeln des
Kabels ist zu grof3. Die Antriebsrollen
rutschen durch.

Priifen Sie, ob der Kraftaufwand zum Abwickeln des
Kabels zu grof3 ist.

Die Rollen transportieren das Kabel
nicht richtig. Die Antriebsrollen rut-
schen durch.

Stellen Sie den Anpressdruck der Antriebsrollen nach
(siehe Seite 3-4).
Wechseln Sie die Antriebsrollen (siehe Seite 3-4) aus.

Verwenden Sie Antriebsrollen, die an das Kabel ange-
passt sind (siehe Seite A-1).

Die Messrolle rutscht auf dem Kabel.

Prufen Sie, ob die Messrolle abgenutzt ist.

Verwenden Sie eine Messrolle, die an das Kabel ange-
passt ist (siehe Seite A-1).

A
ilil

Der Fehler wird
ausgeldst, wenn
der Motorstrom zu
stark ansteigt.

Beim Transport des Kabels hat sich ein
Stau oder Knoten gebildet. Die An-
triebsrollen blockieren oder sind kurz
davor.

Priifen Sie, ob ein Stau oder Knoten die Zufiihrung be-
hindert.

Der Kraftaufwand zum Abwickeln des
Kabels ist zu groB3. Die Antriebsrollen
blockieren oder sind kurz davor.

Priifen Sie, ob der Kraftaufwand zum Abwickeln des
Kabels zu grof ist.

_r
i

Maximale Schneidkraft Giberschritten

Priifen Sie, ob ein zu groBer Kabel-Querschnitt ver-
wendet wurde oder das Kabel aus anderen Griinden
nicht geeignet ist.

Wechseln Sie die Schneidmesser (siehe Seite 3-5).

1

o Driicken Sie die Taste ,enter”, um die Fehlermeldung zu I6schen.

Mess- und Antriebsrollen

Messrolle

7Antriebsro|len

3-1
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Stérungen beseitigen
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3.2

Geschnittene Lange stimmt nicht

Priifen Sie, ob die Antriebs- oder Messrollen abgenutzt sind und ersetzen diese.
Stellen Sie den Anpressdruck der Antriebsrollen nach (siehe Seite 3-4).

Wenn die Isolierung der Kabel sehr hart ist, kdnnen Sie die Messrolle gegen eine
PU-Rolle oder Stahl-Rolle austauschen (siehe Seite 3-4).

Wenn die eingestellte Lange konstant nicht mit der tatséchlichen Lange ubereinstimmt,
mussen Sie den LC 100 neu justieren.

3.3

Drucken Sie die Taste ,mode*” firr ca. sechs Sekunden, bis diese Anzeige erscheint.
Driucken Sie die Taste ,1“ fir die Langenjustage.

Es wird ein Wert fir Langenjustage angezeigt (hier: 5659). Dieser Wert gibt die Anzahl
der Impulse pro Meter an.

Die Taste ,2“ verringert den Wert und damit die Transportlange.
Die Taste ,8“ vergréBert den Wert und damit die Transportlange.

Drucken Sie die Taste ,enter”, um die Eingabe zu speichern und zur Modusauswahl zu-
riick zu kehren.

Uber die Taste ,mode“ kehren Sie zur Modusauswahl zuriick, ohne zu speichern.

Geschwindigkeit vom Kabeltransport einstellen

Sie kdnnen die Geschwindigkeit einstellen, mit der das Kabel bewegt wird. Diese Ge-
schwindigkeit ist fir den automatischen und manuellen Betrieb getrennt einstellbar.

Drucken Sie die Taste ,mode*” fir ca. sechs Sekunden, bis diese Anzeige erscheint.

Driicken Sie fir die Anderung der Geschwindigkeit beim Automatikbetrieb die Taste ,2“
oder beim Handbetrieb die Taste ,3".

Die Geschwindigkeit ist auf 100 % voreingestellt und kann verringert werden.
Die Taste ,2“ verringert den Wert und damit die Geschwindigkeit.
Die Taste ,8" vergroBert den Wert und damit die Geschwindigkeit.

Druicken Sie die Taste ,enter”, um die Eingabe zu speichern und zur Modusauswahl zu-
riick zu kehren.

Uber die Taste ,mode“ kehren Sie zur Modusauswahl zuriick, ohne zu speichern.

102786_de_01
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3.4 LC 100 lasst sich nicht einschalten

Kein Netzanschluss

e Prifen Sie, ob der Netzstecker am Netzanschluss des LC 100 und der Schukostecker
an der Netzsteckdose angeschlossen sind.

e Vergewissern Sie sich, dass die Stromversorgung an der Netzsteckdose in Ordnung

ist.
= / %; yZd Netzsicherung defekt
< ZZ :
> A WARNUNG: Verletzungsgefahr!
6 P Schalten Sie den LC 100 aus (1) und ziehen Sie
den Netzstecker (2).

e Ziehen Sie den Sicherungshalter (3) heraus.
e Prifen Sie die Netzsicherungen (4).

e Ersetzen Sie die defekte Netzsicherung (Bestelldaten
siehe Seite A-1).
*  Schieben Sie den Sicherungshalter ein

@ ACHTUNG: Der Sicherungshalter muss einras-
ten.

3-3 102786_de_01



Stérungen beseitigen

3.5 Rollen nachstellen oder auswechseln

Anpressdruck der Antriebsrollen (B) einstellen

Der Anpressdruck muss zum Kabel passen. Bei Standard-
kabel braucht er nicht gedndert werden.

Grundsétzlich gilt:
— Hartes und dickes Material: mehr Druck
—  Weiches und dliinnes Material: weniger Druck

e Dricken Sie den Turéffner und klappen Sie die Fronttar
herunter.

e  Stellen Sie den Anpressdruck mit der Stellschraube ein.
Nach links drehen — mehr Druck
Nach rechts drehen — weniger Druck

Antriebs- oder Messrollen auswechseln

A WARNUNG: Verletzungsgefahr!

Schalten Sie den LC 100 aus und ziehen Sie
den Netzstecker.

e Dricken Sie den Turéffner und klappen Sie die Fronttir
herunter.

e  Setzen Sie den mitgelieferten Abziehhaken (1) hinter
den Rollen (2) ein und driicken Sie die Rollen ab.

ACHTUNG: Ersetzen Sie die Antriebsrollen (B)
nur paarweise.

Achten Sie beim Aufsetzen der Rollen auf die
Fuhrungsflache (3).

* Ersetzen Sie die Rollen (Bestelldaten siehe Seite A-1).
* Klappen Sie die Fronttir nach oben.
»  Stecken Sie den Netzstecker wieder ein.

102786_de_01 3-4
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3.6 Schneidmesser auswechseln

Antriebsrollen ausbauen

A WARNUNG: Verletzungsgefahr!

Schalten Sie den LC 100 aus und ziehen Sie
den Netzstecker.

e Dricken Sie den Turéffner und klappen Sie die Fronttir
herunter.

e Setzen Sie den mitgelieferten Abziehhaken (1) hinter
die Antriebsrollen (2) ein und driicken Sie die Rollen ab.

Schneidmesser ausbauen

* Losen Sie die Schrauben (1) mit dem mitgelieferten
Sechskantschllssel.

e Entnehmen Sie beide Schneidmesser (2 und 4).

Schneidmesser einbauen

@ ACHTUNG: Tauschen Sie immer beide

Schneidmesser aus.

Achten Sie beim Einbau darauf, dass die schré-
ge Schneidflachen (3) nach au3en zeigen.

e Setzen Sie das untere Messer (4) mit dem Gewindeein-
satz von rechts auf den Halter.

* Setzen Sie das obere Messer (2) von links auf den Hal-
ter.

* Befestigen Sie die Schrauben mit dem Sechskant-
schlussel.

ACHTUNG: Achten Sie beim Einbau der Rollen
auf die Lage der Fuhrungsflachen an den Wel-
len (5).

¢ Bauen Sie die Antriebsrollen wieder ein.
*  Klappen Sie die Fronttir nach oben.
e Stecken Sie den Netzstecker wieder ein.

3-5 102786_de_01



Anhang
A1 Bestelldaten
Abléangautomat
Beschreibung Artikel-Nr. VPE
Ablangautomat LC 100 1
Ersatzteile
Beschreibung Artikel-Nr. VPE
Antriebs-/Messrollen
Standardrollen LC1 ROL 1 Paar
Rollen mit PU-Laufflache LC1 ROL PU 1
Rollen mit gehérteter, fein geréndelter Stahl-Lauf- LC1ROL SS 1
flache
Schneidmesser LC1EM 1 Satz
Netzsicherung T 2A/250V (20 x 5 mm) auf Anfrage 1 Paar
Werkzeugset (Abziehhaken und Sechskantschlus- LC1 AH 1

sel)

A2 Technische Daten

Technische Daten
Netzanschluss
Leistungsaufnahme
Schneidleistung (flexibel/starr)
Maximaler Durchlass
Querschnitteinstellung
Anzahl der Schnitte

Lange der Schnitte
Vorschubgeschwindigkeit
Schnittstelle

MaBe (BxHxT)

Gewicht

90V..264V/47Hz...63 Hz

150 VA

0,08 mm?... 10 mm?/0,08 mm?... 2,5 mm?
8 mm

automatisch

1...9999 Stiick

2mm ... 999999 mm/0,1 in. ... 99999,9 in.
max. 0,5 m/s

RS-232

194 mm x 228 mm x 301 mm

10 kg

102786_de_01
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